inium-Schuppen
iden Schutzpanzer
r samtliche schidlichen
se abweist.

Seit Jahrzehnten hervorragende Resultate:

JAuf den Schmelzéfen ALU 600° sehr gut gehalten, durch
den grofen Glanz und die besondere Feinkdmigkeit eine
glatte Oberfliche, die groBten Schutz gegen die schwefel-
haltigen Dimpfe bistet.” Wieland-Werke, Véhringen

_flir Dampfrohre und AuBen-Anstriche seit vielen Jahren
den.” Deutsche Rhodiaceta A.G., Freiburg

... auf Eisenkonstruktionen und Heizrohren, dlinn g
tragen, einen vollkommen geschlossenen Film
gleichbleibender Leuchtkraft und gutem Lich
billigem Rostschutz, da ein einmaliger Ansig
Uberraschender Ergiebigkeit.”

Gartenbaubetrieb Kullmang

nen, bestatigen
pkeit, Deckkraft und

und die sparsame Verarbeitung, weshalb ich diese Farbe
vor jeder anderen billigeren empfehlen méchte.”

Gutsbesitzer Wilhelm Isern, Hélingen

.Die Anstriche der groBen Tanks im Freien mit Branth's
ALU-Glasur ,wetterfest* haben 15 Jahre gehalten.”

Zuckerfabrik und Raffinerie Pfeifer & Langen A.-G.

Branth-Chemie A.V. Branth Farbenfabrik
Postfach 11 07 - 21503 Glinde/Hamburg
Biedenkamp 23 - 21509 Glinde/Hamburg
Tel.: 040-36 97 40-0 - Fax.: 040-36 71 48

www.Brantho-Korrux.de + Branth-Chemie @t-online.de




Branth‘s ,,Alu-Glasur*

Sehr gut deckende Aluminium-Lackfarbe.
Bewahrt auf Millionen Quadratmetern.

Technische Daten und Verarbeitungshinweise

Einsatzgebiet:

» Als wetterfester Korrosionsschutzanstrich flr
Eisenkonstruktionen, Tanks, Brlicken,
Fahrzeuge, Maschinen, Schiffsaufbauten sowie
Wellblechdacher

» Als warmereflektierender Anstrich fiir Tanks,
Behalter, Bunker, Trennwande und gleichzeitig
abdichtend auf Teer- und Bitumen-Dachern

» Als hochhitzebestandiger Anstrich fur alle
industriellen Zwecke, Kessel, Rohrleitungen,
Schornsteine. Bei Anstrichen, die der Hitze und
dem Wetter gleichzeitig ausgesetzt sind, vor
Wetterbeanspruchung bei Trockenheit gleich-
malig einbrennen lassen

Basis:

» Kohlenwasserstoff-Harz (in Losemitteln geldst);
mit plattchenférmigem, metallischem
Aluminium

» Enthalt kein Silikon und keine Silikon-
verbindungen; frei von Bioziden; blei-, zink-
u. chromatfrei; frei von Cobaltverbindungen;
MEKO/butanonoximfrei

Farbton:
» helles reflektierendes Silber

Lieferviskositat:
» 20 DIN — Sek. / 4 mm

Verdiinnung:
nicht erforderlich

Spezifisches Gewicht:
» 0,95

Festkorperanteil:
» 50 %

Ergiebigkeit:
» 1 Itr. reicht 12-15 m?

Schichtdicke:
» max. 35 y TSD

Temperaturbestandigkeit:
» bis 600° C

Verarbeitung:
» Streichen, Spritzen und Rollen in
Lieferviskositat. Einbrennbar

Trocknung:
» Bei 20° C / 65 % rel. Luftfeuchtigkeit

» staubtrocken >>> 1 Stunde
» grifffest >>> 2 Stunden
» durchgehartet >>> 24 Stunden

» Die Trockenzeit ist stark abhangig von
Witterungseinfllissen/Warme

Untergrundbehandlung:
» Eisen- und Stahluntergriinde
mussen frei von Rost, Zunder und Fett sein

» NE-Metalle, Holz, Press- und Spanplatten
mussen grundiert sein

Geeignete Grundierung:
Brantho-Korrux ,nitrofest® oder ,3 in 14, RMb
oder HgS, oder andere



Lagerstabilitat:

» 12 Monate, danach allmahlich einsetzende
Vergrauung maoglich

ChemVOCFarbV:
» VOC-Wert in Lieferform verarbeitungsfertig
zum streichen, rollen, spritzen: 460 g/

» Zulassiger VOC-Wert seit 2010
(I11: Einkomp.-Speziallacke): max. 500 g/I

Zur Beachtung:

» Die Oberflache ist nicht vollstandig abriebfest.
Das ist bei aluminiumpigmentierten Beschich-
tungsstoffen Ublich. Ein Klarlack-Uberzug mit
Branth's Kristall-Glasur ist moglich, dann ist
jedoch nicht mehr die Hitzefestigkeit gegeben.
Weitere Daten enthalt das Sicherheitsdatenblatt

» Bei hohen Temperaturbelastungen nur auf
blankes Eisen auftragen. Nicht zu dick auftragen
(z.B. 20 p TSD). Ein zweiter Anstrich ist optimal
nach Hitzebelastung des Erstanstriches. Ein
optisch gleichmaRiger Farbton ist bei hohen
Temperaturbelastungen nicht sichergestellt

» Ab ca. 400° C verdunstet das Bindemittel und
die Aluminiumpigmente versintern mit dem
Eisenuntergrund

» Bei Temperaturen bis 250° C empfehlen wir den
Einsatz von Brantho-Korrux ,3 in 1“ RAL 9006
anstelle von Branth‘s Alu-Glasur

» Die niedrige Viskositat dieses Beschichtungsstof-
fes erlaubt nur niedrige Schichtdicken je Arbeits-
gang. Daraus resultiert je nach Belastung ggfs.
auch nur ein begrenzter Korrosionsschutz

Richtlinie 2000/53/EG (Altfahrzeuge)
Richtlinie 2002/95/EG (Elektrogerate)
Branth‘s Alu-Glasur erflillt die Anforderungen.

Diese Broschure soll nach bestem Wissen
beraten. Die Angaben sind Durchschnittswerte.

Bitte beachten Sie auch die Angaben im Techni-
schen Merkblatt und im Sicherheitsdatenblatt.

ALy-grasi' 4




Andere Branth‘s Spezialfarben

@ Brantho-Korrux ,,3 in 1¢
seidenglanzender Korrosionsschutz Grund- und
Decklack, haftfest, elastisch, 50 Farbtdne
ab Herstellerlager

@ Brantho-Korrux ,nitrofest
matte Rostschutzfarbe flr Eisen und Stahl,
Grundierung und Fliller, griffig matte Oberflachen,
universell Uberlackierbar, gute Kantendeckung

@ Brantho-Korrux ,,2-Kompo*
fur alle Metalle, fur Verzinkungen besonders zu
empfehlen, Grund- und Decklack oder universell
Uberlackierbar, seidenglanzend, schnelle
Durchtrocknung (ab 20 °C), u.a. schwarz, weif},
lichtgrau, lindgruin ab Lager

@ Brantho-Korrux ,,2K-Durasolid*
glanzend, fast |I6semittelfrei, fir dauernde Unter-
wasserbeanspruchung, u.a. schwarz, cremeweil3,
himmelblau, rotbraun ab Lager

@ Branth‘s ,,Robust-Lack*
glanzender Decklack, schnelle Antrocknung,
elastisch

& Branth‘s ,,S-Glasur*
glanzender Decklack, langsame Antrocknung,
guter Verlauf

@ Brantho-Korrux ,,ecopakt
fast I6semittelfreier Korrosionsschutz,
seidenglanzend, wasserverdinnbar

@ Kombi-Verdiinnung
schnelle Verdunstung, starke
Verdiinnungswirkung, universell

o Spezial-Verdiinnung
langsame Verdunstung, e
starke Verdinnungswirkung

Informationen zu allen Branth’s

,Spezial-Farben” und Metallschutzfarben BRANTH-CHEMIE Branth-Chemie A.V.Branth KG
,Brantho-Korrux” finden Sie im Kapitel Postfach 1107 - 21503 Glinde
Prodite” unten s Branth Chomie do Totn 040-3607:0
oder mit Hilfe des nebenstehenden Postméster@Branth-Chemie.de
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